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1. GENERALITATI

1.1. Obiectul caietului de sarcini

Caietul de sarcini stabileste conditile tehnice si de calitate pe care trebuie s& le

indeplineasca piesele de schimb specifice echipamentelor pentru framvai (contact de

impamdantare, controler tractiune, pantograf, sterg&tor parbriz, rampa pentru accesul

persoanelor cu dizabilitati).

1.2. Domeniul de utilizare

Piesele si echipamentele sunt necesare modernizarii si reparatiei de tramvaie din

dotarea R.AT.B., avand forma si dimensiunile conform desenelor din anexa. Desenele

pentru piese finite anexate prezentului caiet de sarcini vor fi utilizate de ofertant ca tema

de projectare pentru elaborarea sub sigla proprie a desenelor de execufie pentru

semifabricatele ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini,

In functie de rolul functional si modul de recdlizare a pieselor sau subansamblelor, acestea

se impart in grupe conform anexei.

Ofertantii pot face oferte pentru una sau mai multe grupe de produse.

1.3. Conditiile de mediu (SR HD 478.2.1.51-2002)

Piesele de schimb se ufilizeazd in aer liber cat siin incinte inchise, respectiv:

- interval de tfemperaturd: -25°C + +45°C;

- umiditate relativa medie, in conditii normale: 80% la 20°C;

- umiditate relativG maxima, in conditi accidentale: 90% la 0°C + 25°C; - ploadie,
lapovitd, ninsoare, viscol;

- vant puternic, radiatii solare, noroi, sare.

1.4. Documente de referinta

Standarde si norme:
» SR HD 478.2.1.51-2002 - Clasificare conditi de mediu. Partea 2: Conditii de mediu
prezentate In naturd. Temperatura si umiditate;
¢ SR EN 15O 2081:2009 - Acoperiri metalice si alte acoperiri anorganice. Acoperiri
electrochimice de zinc pe fontd sau ofel, cu tratament suplimentar;
« SR EN ISO 6158 : 2005 - Acoperiri metalice. Acoperiri electrochimice de Crom
pentru utilizar industriale ;
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e SR EN ISO 1456:2010 - Acoperiri metalice si alte acoperiri anorganice. Acoperiri
electro-chimice de nichel, nichel-crom, cupru-nichel si curpu-nichel-crom:

s SR ENISO 7559:2010 - Anodizarea aluminiului si a dliajelor de aluminiu. Specificatii
generale pentru straturile de oxid anodic pe aluminiu;

« SR EN SO 13920-98 - Sudare. Tolerante generale pentru constructi sudate.
Dimensiuni pentru lungimi si unghiuri. Forme si pozitii;

e SR EN ISO 286-2:2010 ~ Specificati geometrice pentru produse (GPS). Sistem de
codificare ISO pentru tolerante la dimensiuni liniare. Partea 2 : Tabele ale claselor
de tolerantd standardizate si abateri limitd pentru alezaje si arbori :

e SR EN ISO 286-1:2010 — Specificati geometrice pentru produse (GPS). Sistem de
codificare ISO pentru folerante la dimensiuni liniare. Partea 1: Baze de tolerante,
abateri si gjustaje;

o SR EN ISO 6892-1: 2010 - Materiale metalice. Incercarea la fractiune. Mefoda de
incercare la temperatura ambiantd :

e SR EN 60068/2-11: 2001 - Incercari de mediu. Incercare Ka: ceala salina;

» SRENISO 2409: 2007 - Vopsele si lacuri. Incercarea la caroiaj;

e SR ENISO 2808: 2007 - Vopsele silacuri. Determinarea grosimii peliculei:

s STAS 2700 - 8:1982 - Organe de asamblare filetate. Caracteristici si metode de
verificare pentru acoperiri de protectie ;

o STAS 8472-90 - Acoperiri cu oxizi de fier-brundri. Conditii tehnice de cadlitate. (sau
echivalent);

e STAS 6854-90 ~ Acoperiri metalice. Determinarea grosimii stratului prin metoda cu
picaturi. (sau echivalent);

e STAS 9251-1980 - Protectie climaticd. Materiale de vopsitorie si lacur
electroizolante de acoperire siimpregnare. Incercarea rezistentei la mucegai (sau
echivalent);

« STAS 11111-86 - Abateri limita pentru dimensiuni fard indicatii de toleranta ale
pieselor obtinute prin tdiere, Indoire sau ambutisare. (sau echivalent).

e SR CEl 60773:2003 Metode de incercare si aparate penfru masurarea
caracteristicilor de functionare ale periilor

e STAS 11000-86 Masini electrice rotative. Perii. Conditii tehnice generale de
calitate{sau echivalent)

e SR CEI 60413:1997 Metode de incercare pentru determinarea proprietdtilor fizice
ale materialelor pentru periile masinilor electrice

Legislatie
o Legea nr. 240 - 2004 - privind raspunderea producd&torilor pentru pagubele
generate de produsele defecte.

Legea nr. 449 — 2003 - privind vanzarea produselor si garantile asociate acestora.

0.G. 23 - 2009 - privind activitatea de acreditare a organismelor de evaluare o
conformitatii

H.G. 1029 - 2008 - stabilirea conditiilor infroducerii pe piatd a masinilor;

0.G. 20 - 2010 - privind stabilirea unor mdasuri pentru aplicarea unitard a legislatie]
Uniunii Europene care armonizeazd conditile de comercializare a produselor
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e OUG nr. 34 — 2006 - privind atribuirea contfractelor de achizitie publica , o
confractelor de concesiune de lucrar publice si a contractelor de concesiune de
servicii aprobata si modificata prin Legea nr. 337 - 2006.
® H.G. 925 - 2006 - pentru aprobarea normelor de aplicare a prevederilor
referitoare la atribuirea contractelor de achizitie publica din QUG nr.34/2006.
o H.G. 1337 - 2006 pentru completarea HG 925 - 2006.
® H.G. 982 — 2007 privind compatibilitatea electromagnetica
o H.G. 457 - 2003 privind asigurarea securitatii utilizatorilor de echipamente de

joasa tensiune republicata in 2007 si modificata cu H.G. 962 - 2007 si H.G. 1302 -
2009;
o ISO 9001 privind managementul asigurarii calitatii.
In cazul in care pe parcursul deruldrii confractului se modificd legislatia, producatorul se
obligd sa se alinieze noii legislatii.
1.5. Notare
Notarea unui produs cuprinde:
- denumireq;
- numarul desenului de fabricatie sau codul de fabricatie;
- denumirea (marca) producatorulul.

2. CONDITII TEHNICE DE CALITATE

- Oferta din licitatie va fi insotitd de un certificat valabil care sa ateste ¢a producatorul
are un sistem de asigurare a calitati in conformitate cu 1ISO 9001, valabil la data
participdrii la licitatie, eliberat de o institutie abilitata pentru astfel de certificari. In cazul in
care certificatul 1ISO 9001 expira si nu se reinnoieste pe durata derularii confractulu,
acesta se anuleaza din vina ofertantulul.

-Produsele vor respecta prevederile legislatiei si actele normative in vigoare la data
expedieri catre beneficiar. Produsele care nu respectd documentatia, prevederie
actelor normative si cele legislative vor fi considerate neconforme.

- Piesele de schimb, livrate vor respecta toalte prevederile de fabricatlie, confrol,
incercar, etc. in conformitate cu standardele specifice si documentatia de executie.
Executantul va Iintocmi documentatia de execulie sub sigla proprie pentru care Tsi
asuma raspunderea, documentatie ce va fi atasata la oferta.

Avand in vedere cd tramvaiele BUCUR LF si cele din familia V3A-93 au fost proiectate,
fabricate si omologate cu o serie de produse de origine din import, de mare fiabilitate
(echipamentul contact de impamdantare Schunk,  pantograful Schunk, confroler
fractiune etc) este obligatorie furnizarea de catfre ofertanti de produse de schimb de
origine. Daca distribuitorii ofera produse echivalente produsului solicitat de catre RATB,
au obligatia sa ataseze la oferta tehnica documentatia tehnica in detaliu. Aceasta
cerinta este conforma cu prevederile legislatiel in vigoare, respectiv O.U. nr. 34/2006 Art.
36, alin {1) «... ofertantul demonstreazd prin orice mijloc adecvat, cd propunered
tehnica prezentata satisface infr-o manierd echivalenta cerintele autoritatii contractante
definite prin specificatii tehnice ».

Prin folosirea pieselor de schimb de origine sau de calitate echivalenta, se va asigura
pastrarea parametrilor inifiali de functionare ai tramvaielor, aceiasi cu cei din dotarea
initiald a echipamentelor. Aceasta conduce implicit, ca aceste piese de schimb sa fie
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realizate sub supravegherea producdtorilor, in caz contrar existénd riscul afectdrii
parametrilor functionali ai echipamentelor si a sigurantei in exploatare a tramvaielor - cu
implicatii directe asupra sigurantei circulatiei, cat si o crestere a duratei de imobilizare o
tramvaielor din motive tehnice.

Avand n vedere ca: echipamentul contact de impdmantare Schunk, pantograful
Schunk, confroler fractiune efc. sunt utilizate n aplicati importante cu implicatii in
siguranta circulatiei, este necesar ca distribuitorii care oferd produse echivalente
produselor solicitate de catre RATB., sa includd in ofertd documentatia completa
pentru a fi verificatd de comisia de evaluare. Oferta tehnica va fi insotita de
documentatfia executantului (desen de executie, fise de masurdtori si standard de
produs, unde este cazul).

Produsele care nu respecta documentatia de executie vor fi considerate neconforme.
2.1. Materiale si aspect exterior

Materialele destinate realizarii pieselor ce fac obiectul acestui caiet de sarcini frebuie sa
aibd calitatea prevazuta in documentatia de executie. Modificarea calitatii materialelor
nu se poate efectua decat cu acordul beneficiarului.

2.2. Dimensiuni

Forma si dimensiunile pieselor frebuie sa corespunda desenelor de executie.

Abaterile de formda si porzifie precum si folerantele la dimensiuni vor fi conform
standardelor specifice si vor fi frecute in documentatia de executie.

Pentru toate dimensiunile si cotele neprevazute cu tolerante:

- la piesele executate prin aschiere se vor respecta prevederile SR EN 22768-1:1995
Tolerante generale. Partea 1. Tolerante pentru dimensiuni liniare si unghiulare farG
indicarea folerantelor individuale si SR EN 22768-2:1995 Tolerante generale. Partea 2:
Tolerante geometrice pentru elemente fard indicarea folerantelor individuale clasa de
precizie "'m'" la tolerantele dimensionale si's" la tolerantele geometrice;

- la piesele executate prin sudare se vor respecta prevederile SR EN SO 13920:1998
Sudare. Tolerante generale pentru constructii sudate. Dimensiuni pentru lungimi si
unghiuri. Forme si pozilii;

- la piesele executate prin stantare sau tdiere se vor respecta prevederile STAS 11111-86
Abateri limitad pentru dimensiuni fara indicatii de toleranta ale pieselor oblinute prin
tdiere, Indoire sau ambutisare. (sau echivalent)

2.3. Caracteristici mecanice

Caracteristicile mecanice ale materialelor din care sunt executate piesele, frebuie sd se
incadreze In valorile prevazute In standardele de material la care se face referire in
indicatorul desenului, In notele prevazute In desen, precum si a tratamentelor termice
indicate. Produsele vor respecta toate caracteristicile (mecanice sau de altd naturd)
specificate in cmpul desenulul st in documentatia de executie.

2.4. Conditii privind aspectul si executia

Supratata pieselor nu frebuie sa prezinte crapdaturi, lipsuri, fisur, incluziuni de corpur
straine, care ar influenfa negativ asupra utilizarii for. Nu se admit pe suprafetele vizibile,
urme de vopsed, produse peftroliere. Suprafetele exterioare frebuie sd fie debavurate,
curate, netede, fara porozitafi, zgardieturi sau ciupituri.
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2.5. Conditii privind acoperirile de protectie

Se verifica respectarea documentatiei de executie in privinta identificarii suprafetelor
care se protejeazd.

2.6. Conditii specifice

Vor fi specificate in documentatie.

2.7. burata de viata normata

Durata de viatd normata va fi declarata de furnizor dar nu va fi mai mica de cinci ani.

3. LISTA VERIFICARILOR

Oferta tehnica va fi insotfita de rapoarte de incercare/testare emise de un un laborator
de ncercdrl acreditat sau un alt organism recunoscut in oricare dinfre statele membre
ale Uniunii Europene Rapoartele de incercare/testare prezentate in alta limbd decat
cea romana, vor fi insotite de copii fraduse.

Toate verificdrile, tipul si metodele de verificare vor fi cuprinse in documentatie.

Lipsa tuturor acestor documente din oferta constituie conditie eliminatorie.

Nr.crt. Verificarea Cond.tehnica | Metoda de verif. ‘W
1. Verificarea calitati materialelor 2.1, 4.1,
2. Verificarea formei si dimensiunilor 2.2. 4.2,
3. Verificarea caracteristicilor 2.3. 4.3.
mecanice
4, Verificarea aspectului si executia 2.4. 4.4.
5. Verificarea acoperirilor de protectie 2.5. 4.5.

4. REGULI S| METODE PENTRU VERIFICAREA CALITATII

4.1. Verificarea calitatii materialelor

Verificarea calitatii materialelor folosite la executia pieselor se face de catre producator
conform standardelor specifice fiecarui material si se atesta.

4.2. Verificarea dimensionala.

Verificarea formei, dimensiunilor, a abaterilor de formda si porzitie se face prin masurarea
acestora si compararea cu cele din documentatia de executie si cu valorile inscrise n
fisele de masuratori. Verificarea dimensiunilor se face cu aparate obisnuite de masura
sau cu calibre si verificatoare speciale.

4.3. Verificarea caracteristicilor mecanice

Verificarea caracteristicilor mecanice ale materialelor din care sunt executate piesele,
precum si toate conditile tehnice impuse, prevazute in campul desenului, se vor efectua
conform standardelor si normativelor specifice n vigoare.

4.4, Verificarea aspectului si executia

Verificarea executiei si aspectului exterior se face vizual, prin examinarea suprafetelor
pieselor si cordoanelor de sudurd.

4.5, Verificarea acoperirilor de protectie

Se realizeaza astfel:
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4.5.1. Pentru suprafetele vopsite se verifica:
- aspectul vizual;
aderenta conform SR EN ISO 2409: 2007;
- grosimea stratului conform SR EN 1SO 2808: 2007.
4.5.2. Pentru suprafetele acoperite galvanic se verifica:
- aspectul vizual;
- aderenta conform SR EN ISO 2082/2009:
- comportarea in mediu de caldurd umedd;
- verificarea rezistentei la coroziune in mediu de ceatd salind conform SR EN 60048-2-
11:2001;
- grosimea stratului pentru reperele filetate conform STAS 2700/8-82 (sau echivalent);
- grosimea stratului pentru reperele nefiletate conform STAS 6854-90(sau echivalent).
4.5.3. Pentru suprafetele prelucrate mecanic (pentru care nu este prevazuta vopsire sau
zincare), se verifica daca sunt protejate cu vaselina tehnica.

5. MARCARE, CONSERVARE, LIVRARE, TRANSPORT, DEPOZITARE, DOCUMENTE, RECEPTIE,
GARANTII

5.1. Marcarea

Locul si modul de marcare se va realiza conform indicatilor de pe desen, iar unde nu
exista, se va stabili de comun acord intre producator si beneficiar si va respecta toate
actele normative in vigoare, in functie de profilul si geometria piesei. Marcarea va
contfine urmatoarele date:

- Numele producdatorului sau furnizorului;

- Anul de fabricatie;

- Codul de producator;

- Seria, grupa sau lotul dupa caz;

- Marca controlului tehnic de calitate (CTC).

5.2. Conservared.

Produsele care nu sunt protejate anticoroziv prin procesul de fabricatie, se vor acoper
cu un material de conservare corespunzator care sa asigure o protectie la coroziune.
Materialul de conservare se va stabili prin contfract, intre producator si beneficiar.

5.3. Llivrarea

Livriarea se va face periodic, pe loturi, conform esalonarii din contract. Fiecare ot de
piese va fiinsotit de documentele de insotire, conform pct. 5.5.

Piesele de schimb specifice echipamentelor pentru tframvaiul Bucur LF si vagoanelor din
familia V3A-93 livrate vor respecta toate prevederile de fabricatie, control, incercari, efc.
in conformitate cu standardele specifice si documentatia de executie.

5.4. Transport si depozitare

Transportul se va face conform conditilor stabilite prin contractul dintre furnizor si
beneficiar, care va specifica si destinatia. Se vor lua toate masurile necesare pentfru
asigurarea integritatii produselor, in timpul transportului. Depozitarea se va face in locuri
ferite de intemperii, pe rastele.

5.5. Documente de insotire

La livrarea produselor, fiecare lot va fiinsotit de urmatoarele documente:
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- factura fiscalag;

~ aviz de expeditie;

- certfificat de calitate;

- certfificat de origine;

- certificat de garantie;

- rapoarte de incercare/testare, pentru incercarile din lista de verificari de la pct.3

- instructiuni si condifii de depozitare (daca este cazul);

- prezentarea generala a produsului si utilizari tipice (unde este cazul).

La primul lot se va livra si un set de documentatie completa (desene de ansamblu,
documentatie tehnologica de montaj si reglare, instructiuni de revizie si intrefinere
precum si lista pieselor de schimb).

5.6. Receptia.

Receptia va fi facutd la beneficiar pe baza documentelor de liviare si prin inspectia
produselor. Daca in contract se va specifica, receptia se va putea face siin alte locuri,
cu respectarea legislatiei in vigoare.

In caz de dubiu din partea beneficiarului, asupra identitatii dintre calitatea produselor
sau semifabricatelor si datele din cerfificatul de calitate, la cererea receptionerului, se va
lua aleator o mostra din lotul respectiv, se va ambala si sigila, in prezenta receptionerului
si a producdtorului, si se va frimite la un laborator acreditat tehnic, neutru, pentru
verificari.

Daca din certificatul de expertiza, eliberat de acest laborator, reiese cd produsele nu
corespund conditilor prevazute in standardul specific, intregul lot se considera
necorespunzator si se respinge intregul lot pe cheltuiala producatorului, cu eventuale
daune stabilite prin contract.

5.7. Garantii

Termenul de garantie va fi de 24 luni de functionare, dar nu mai mult de 36 luni de la
fivrare, furnizorul garantand calitatea produselor pentru aceastd perioadd.

Produsele la care in termenul de garantie se descoperd defecte care le fac improprii
pentru exploatare sau le pot diminua durata de viatd, se considera defecte si vor fi
reparate sau dupa caz inlocuite de furnizor pe cheltuiala sa. Daca defectul se constatd
a fi sistematic, se va refrage din exploatare infregul lot pe cheltuiala furnizorului
Ofertantul va garanta produsele pe toata durata de viatd a acestora pentru defectele
ascunse, asigurdnd cantitatea de produse necesare inlocuirii si suportarea eventualelor
daune ale beneficiarului.

Cauzele fehnice se vor stabili prin ancheta la care vor participa beneficiarul si delegati ai
producdatorului.

6. PRECIZARI SUPLIMENTARE

6.1. Incercarile de tip si / sau de lot ale produselor vor fi efectuate de catre un organism
recunoscut, cum ar fi, dupa caz, un laborator neutru de incercdri si calibrare sau un
organism de cerfificare si inspectie care asigurd respectarea standardelor europene
aplicabile, iar rezultatele verificarilor vor fiinscrise in rapoartele de incercare/testare care
vor insofi fiecare lot de produse. Rapoartele de incercare/testare care vor insoti fiecare
lof de produse, se vor referi in mod expres la acel lot sau piesd.
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Produsele vor fi certificate conform prevederilor legislatiei privind evaluarea conformitétii,
pe baza probelor efectuate de un laborator neutru de incercar si calibrare sau un
organism de cerfificare si inspectie care asigurd respectarea standardelor europene
aplicabile.

6.2. Toate documentele din oferta tehnica trebuie prezentate in limba romana, iar cele
prezentate in alta limba decdt cea romdana, vor fi insotite obligatoriu de traducer
autorizate (pentru rapoartele de incercare/testare, traducerile vor fi autorizate).
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ANEXA
CONTACT DE IMPAMANTARE — COD CPV 34630000-2
Nr. , . Simbol  OBS
ort. Denumire Nr. desen sau referinte RATB
1. | Perie - contact de impamantare desen Sch 1-00 Y324073
Schunk (sau echivalent) SRB 113 138 001 ,
2. | Resort spiral CPP radial contact desen Sch 1-00
de impamant. Schunk 06.47.0167.01 Y324074
(sau echivalent)
3. | Placa ghidare CPP radial contact desen Sch 1-00 '
de impamant. Schunk (sau 51.49.0882.02 Y324075
echivalent)

ECLISE ELECTRICE ~ Cod CPV 31321300-5

Nr. , . Simbol [OBS |
ort. Denumire Nr. desen sau referinte RATB
1. | Eclisa electrica la roata elastica V3A-93-14-01-01-01-0
16mm2x140mm ¥324021
2. | Lita perie colector 1x4 mm? STAS 4130-77(sau echivalent) 23446
3. | Lita perie colector 1x6 mm? STAS 4130-77(sau echivalent) 23447
4. | Lita perie colector 1x8 mm? STAS 4130-77(sau echivalent) 36390
CONTROLER TRACTIUNE - COD CPV 34630000-2
Nr . . Simbol OBS
ort Denumire Nr. desen sau referinte RATB
1. | Selector cu 2 pozitii cu retinere cu cod producator: 2D1PA
aceeasi cheie ca la comutatorul de SPII Italia Y11G031
pe maneta controler (sau echivalent)
2. | Inversor de sens cod producator: 2D1PB 125
SPII ltalia (sau echivalent) | Yo 1H076
3. | Maneta controler cod producator: 2D1CB
117/124 Y31HO77
SPII Italia (sau echivalent) )
4. | Contact cu cama seria S307S Schaltbau YN1H027
(sau echivalent)
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ANSAMBLU PANTOGRAF SCHUNK TRAMVAI V3A-93 - COD CPV 34630000-2

?r; Denumire Nr. desen sau referinte Sf_fg.?gl OBS

1. | Arbore ﬂgmbﬂ (Schunk) 3-E£24.5076 Y319028
(sau echivalent)

2. | Bare parglele de ghidare (Schunk) 2-4727.5356 Y319024
(sau echivalent) ,

.3. | Cap pantograf (fara patina) 1-4728.6015 Y319025

4. | Conexiune acoperis 3-E24.4470 Y319027

5. | Kit rama inf, 1-4722.5347 Y319022

6. | Kit rama sup. 1-4723.5346 Y¥319023

7. | Mec. actionare electrica 1E-24.3996 Y319031

8. | Zavor ansamblu 2-4729.5350 Y319026

9. | Suport motor 3E-24.3804 Y319030

10 | Conexiune joasa tensiune - Y319032

11 | Amortizor hidraulic 3-D00.2050 Y319033

12 | lzolator ansamblu - Y319034

13 | Manivela de mana 3E-24.4148 Y319029

14 | Comutator magnetic mecanism 10-11-0039MAK4113 Y319176
actionare electrica

' RAMPA PENTRU ACCESUL PERSOANELOR CU DIZABILITAT! - COD CPV 34951000-8;

EA12-8
Nr. . . Simbol = OBS
ot Denumire Nr. desen sau referinte RATB
1. Rampa pentru accesul F002760/105131 ECOBOARD YL12001

persoanelor cu dizabilitati

16 (sau echivalent)

* - Pe suprafata de trecere a “Rampei pentru acces persoane in carucior”, in mod inchis,
trebuie sa se poata monta acelasi tip de covor PVC ca acela din zona usilor vagonului.
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ECHIPAMENTE SPECIFICE TRAMVAI

| RATIB. k CAIET DE SARCINI |
E S.CIP.L PIESE DE SCHIMB PENTRU TRAMVAIE |
| 117175/05.05.2011

COD CS§
PYY29

STERGATOR PARBRIZ VAGON TRAMVAI BUCUR LF - COD CPV 34630000-2

Nr. ‘ . Simbol - 0OBS
ort Denumire Nr. desen sau referinte RATB
1. | Stergator parbriz vagon tramvai Nr. desen din catalog YLAEQO1
BUCURLF - KIT ASTRA IKARUS
1. Motor stergator 24V 0005147 0005147 1
buc
2. Lagar 1 (inclusiv ax antrenare 0005155 1
brat) 0005155 buc
3. Brat stergator 0005156 0005156 1
buc.
4. Lama stergator 0001475 0001475 1
buc
5. Piulitda hexagonala 0005157 2
TB. ASTRA 0005157 buc.
6. Piulita hexagonala 0005158 2
TB ASTRA 0005158 buc.
7. Lagar 2 (inclusiv ax antrenare 0006932 1
brat) 0006932 buc.
8. Rezervor stergator 0005230 0005230 1
buc.
9. Pompa stergator 00026059 00026059 1
buc.
10. Supapa de sens 0005233 0005233 1
buc
11. Conducta din plastic 0005235 0005235 1
buc.
12. Brat articulat 0005153 0005153 1
buc.
13.Brat dublu de actionare 0005152 0005152 1buc
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R.A.TB. CAIET DE SARCINI )
S.CTIP.L PIESE DE SCHIMB PENTRU TRAMVAIE C{S,?Q%“
117175/05.05.2011 ECHIPAMENTE SPECIFICE TRAMVA|
RULOURI PARASOLARE — Cod CPV 39295100-7
Nr. w . Simbol |OBS |
ot Denumire Nr. desen sau referinte RATB ;
1. | Rulou soare (parasolar) L=1440 COPROT Oradea cod: Y31D013
mm 1040005040 (sau echivalent)
‘2, Rulou soare L=620 mm UATM Oradeg cod: 20220(sau Y310014
echivalent)
3. | Rulou soare L=855 mm UATM Oradea cod: 20217
(sau echivalent) Y812008
4. | Folie parasolar (Bruxafol) comert 23591
5. | Rulou soare 1300x500 mm 1300x500 mm Y31D021

12
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